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OPCIONAIS

Acessdrios de Automacao: CLP, Régua Transdutora de Posicao, Transdutor de Pressao
Parada Mecanica: Compativel com equipamento 10T a 80T
Pedal de Seguranga: Compativel com todos os modelos

CARACTERISTICAS TECNICAS PADROES

Motor elétrico trifasico 220v 60Hz

Painel de comando fixo na estrutura no lado direito da maquina
Tensdo elétrica do comando 24 vce

Regulagem de curso por sensor indutivo no lado esquerdo da maquina
Regulagem de pressao por pressostato na frente da maquina

Ciclo de acionamento manual e intermitente

Acionamento através de console bi-manual

Calgo de sequranca categoria 4 (certificado pelo IPT)

Reservatorio de oleo incorporado na estrutura

Equipamento hidraulico Bosch Rexroth
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