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LINHA VULCANO

Vulcano FlexPULSE 500i  ccod 30179545

FONTE DE SOLDAGEM INVERSORA MIG/MAG, MIG PULSADO, MIG DUPLO
PULSO, ELETRODO REVESTIDO E TIG DC, COM PROGRAMAS SINERGICOS.

- Alta poténcia, propicia a soldagem continua com ciclo de trabalho industrial de
500A @ 60%; 400 A @ 100% (10 min);

- Programas para soldagem MIG/MAG, MIG Pulsado e Duplo Pulso com arames
solidos ou tubulares protegidos de aco, aco inoxidavel, aluminio e outros;

- Parametros configuraveis para soldagem MIG Duplo Pulso, como amplitude,
largura e frequéncia de pulso;

_ - 100 posi¢oes de memdria para armazenamento de JOBs;

e e tnas - Partida lenta configuravel da alimentacio do arame MIG/MAG;

ELETRODO - Modos de soldagem MIG 2 passos, 4 passos e 4 passos especiais;

- Controle de tensao e corrente inicial e de corrente e tenséo de cratera na
soldagem MIG/MAG;

- Controle integrado para tochas do tipo “Spool Gun” e “Push-Pull”;

- Processo Eletrodo Revestido com “VRD” - dispositivo de reducio de tensio de
saida, Anti Stick, Arc Force e Hot Start;

- Processo TIG DC com controle de gatilho 2T / 4T, rampa de descida, pré e pos gés;

- Cabos de conexao entre maquina e cabecote disponiveis de 2 m até 20 m;

- Cabecote alimentador de arame externo, com motor tracionador de 4 roletes;

Aplicac3o:

Industria pesada, instalacées de tubulacées,
petroquimica, fabricacdo automotiva,
industria agricola, industria naval entre

outros. - Suporte de arame com capa plastica para protecao do rolo de arame;
- Velocidade de alimentagdo do arame de 1,5 a 20 m/min;
Acessorios inclusos: - Equipamento em conformidade com a Norma Brasileira NBR |IEC 60974-1;
Garra negativa, cabo de solda de 2 metros, - Para ligacdo em redes trifasicas 380V/440V 50/60 Hz;
engate rapido 13mm e mangueira para gas. - Cooler opcional (Cod. 30297011).
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DADOS TECNICOS \"J
Tensdo de Entrada (V) £10% 3 x 380 £10% 3x440 £ 10%
Frequéncia (Hz) 50/60
Caorrente nominal de entrada leff (A) 36 31
Corrente maxima de entrada (A) 47 40
Ajuste de corrente {A) 10 a 500
Ciclo de trabalho (A@%) 500@60%
ELETRODO  Ciclo de frabalho (A@%) 400@100%
Tensao a Vazio (V) - VRD 14
Arcforce ajustavel Sim
Hotstart Sim
Antistick Sim
Comrente nominal de entrada leff (A) 35 30
Comrente maxima de entrada (A) 45 39
Ajuste de corrente (A) 15a 500
MiG Ciclo de trabalho (A@%) 500@60%
Ciclo de trabalho (A@%) 400@100%
Tensdo a Vazio (V) 68
Burn back Sim
Didmetro max. mlo de arame 300mm
Corrente nominal de entrada leff (A) 27 23
Corrente maxima de entrada (A) 37 32
Ajuste de corrente (A) 10 a 500
i Ciclo de trabalho (A@%) 500@60%
Ciclo de trabalho (A@%) 400@100%
| Tensao a Vazio (V) 14
® Vulcano FLEX PULSE 5001 & Lift Arc Sim
Rampa de descida Sim
Refrigeragao Forgada
Grau de protecao (classe) IP235
Classe de isolagao F
Dimensoes (CxLxA) (mm) E05x240x445
Pesa (Kg) 325

OBS. Caracteristicas técnicas dos equipamentos podem ser alteradas sem prévio aviso.
Ciclo de Trabatho - Valido para até 1.000 metres de alitude em relac®e ao mar, umidade relativa do ar até 70% e temperatura ambiente de 40°C

A BALMER utiliza:

' (Iﬁineon_

Lateast Generation
Fujitsu® Microcontrolled Infineon® IGET

Coaler & um item opcional {Cad: 30297015).
Fotos meramente lustrativas,

A marca Toshiba® e seu respectivo logotipo & marca registrada de Toshiba Electranic Devices & Storage Corporation
Shibaura, Minato-Ki, Tokyo - Japan

ACESSORIOS OPCIONAIS E PRODUTOS RELACIONADOS:
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Tocha TIG Varetas INOX Vareta Aluminic  Eletrodo Revestido Reguladores de gas Carro de Transporte Mascaras Engate rapido Cabo de solda Porta Eletrodo




