= P JBALMER®

TRADICAO EM SOLDA ldla __eg?-.___.;ompleta!

PROJETADO E
FABRICADO NO

BRASIL

LINHA VULCANO
FINAME

N®: 3739360

Vulcano FlexMIG 260i cod.30087122

FONTE INVERSORA MULTIPROCESSOS PARA MIG/MAG, ARAME TUBULAR,
TIG DC E ELETRODO.

- Poténcia ideal para o trabalho com arames de até 1.0 mm e ciclo de trabalho
de 250 A @ 60%;

- Estabilidade de arco surpreendente com ajuste eletrénico de indutancia de
saida;

- Alimentador de arame interno com 2 roldanas (0,8 a 1,0 mm);

- Gabinete reforcado IP 23 S, com pintura eletrostatica a po;

- Tamanho e peso reduzidos, 50% menor que de maquinas convencionais de
mesma poténcia;

- Baixo consumo de energia, até 35% menor que de maquinas convencionais;

- Altissima durabilidade e robustez;

- Tens&o de saida com ajuste continuo;

- Placa de controle microprocessada com todas funcionalidades que o soldador
precisa;

- Displays digitais com informacdes de corrente ( A ), Velocidade de arame,
Tensdo (V) e Tempodesolda(s);

- Identificacdo de erros e falhas;

- Protecéo automatica contra sobretensao, sobrecorrente e sobretemperatura

- Ventilacdo forcada sob demanda;

Aplicacao: : i

Manutencio, oficinas de veiculos, - Compativel com gerador de energia;

estruturas metalicas, segmento rodoviério e - Equipamento em conformidade com a Norma Brasileira NBR IEC 60974-1;

agricola. - Pode ser ligada em redes monofasicas e trifasicas de220V a 440V, com
selecdo automatica;

Acessdrios inclusos: - Projetada e fabricada no Brasil.

Garra negativa, cabo de solda de 2 metros,
engate rapido 13mm, mangueira de gés.
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Parametros Vulcano FLEX MIG 2601

Tensao de entrada (V) +10% 1x220 1x 380 1 %440 3x220 3 x 380 3 x 440

Frequéncia (Hz) 50/60
Corrente nominal de
sl o 222 19 20,7 125 105
Corrente maxima de f
entrada (A)
ELETRODO fg‘;s*e decanenteit s Anai150 402240 402250
Ciclo de trabalho
A@%) 40° C 10 min ;
Eig’ d)e Haeno e 185@100  185@100 195@100 195@100  195@100
(A@%) 40° C 10 min @ @ @ @ @
Corrente nominal de
el s 214 17,3 19 125 10

, 26
Corrente maxima de
entrada (A) 294 24 245 16 12,6
MIG Ajuste de tensdo (V) 12a225 12a27
Ciclo de trabalho
(A@%) 40° C 10 min

- 160@100
a‘gﬁ)e;éfbgi:‘gmm 195@100  195@100 195@100 195@100 195@100

Comente nominal de

entrada leff (A)

Corrente maxima de

entrada (A)

Ajuste de corrente
TIG (A)

a?é?%d;! L 240@60 280@60 2B0@60 280@B0  280@60 280@60

Ciclo de trabalho
(A@%)

Tensao a vazio (V) 52 45 52 52 45 52

Refrigeragao Forgada

Grau de protegdo (classe) 1P235

Classe de isolagio F

Dimensdes (CxLxA) (mm) 810x460x710

Peso (Kg) 42

28,8 26 26,5 16,5 13,5

240@60 240@60 250@60  250@60 250@e0

250@60  250@60  250@60  250@60  250@60

235 185 16 14 10 8

335 255 218 19,5 13,5 11

102240 10'a 280

185@100 195@100 195@100 195@100 195@100 195@100

CBS.: Caracterlsticas té dos equi| 15 podem ser sem prévio aviso.
Ciclo de Trabalho - Valido para até 1.000 metros de alfitude em relagdo ao mar, umidade relativa do ar até 70% e temperatura ambiente de 40°C

A BALMER utiliza:

Microchip®
Microcontrolied

' g Lateast Generation
I n fl neon Infinean® IGET

As marcas |nfinion® e Microchip® e seus respectives logotipos sho marcas reglstradas de Infineon Technologies
AG — Munich, Bayemn - Germany & Microchip Technology Inc. - Chandler, Arizona - USA, respectivamente.

ACESSORIOS OPCIONAIS E PRODUTOS RELACIONADOS:

\

Tochas MIG Tocha TIG Porta Eletrodo Arame MIG Eletrodo Revestide Reguladores de gas Mascaras Engate rapido Cabo de solda Mangueira de gas




= |3 BALMER®

TRADICAO EM SOLDA

PROJETADO E
FABRICADO NO

BRASIL

LINHA VULCANO

FINAME

N°: 03965223

Vulcano FlexMIG 350i cod.30087125

FONTE INVERSORA MULTIPROCESSOS PARA MIG/MAG, ARAME TUBULAR,
TIG DC E ELETRODO.

- Poténciaideal para o trabalho com arames de até 1.2mm e ciclo de trabalho
de 350 A@ 40%;

- Estabilidade de arco surpreendente com ajuste eletrénico de indutancia de
saida;

- Alimentador de arame interno com 2 roldanas (0,8 a 1,2 mm);

- Gabinete reforcado IP 23 S, com pintura eletrostatica a pé;

- Tamanho e peso reduzidos, 50% menor que de maquinas convencionais de
mesma poténcia;

- Baixo consumo de energia, até 35% menor que de maquinas convencionais;

- Altissima durabilidade e robustez;

- Tensao de saida com ajuste continuo;

- Placa de controle microprocessada com todas funcionalidades que o soldador
precisa;

- Displays digitais com informacdes de corrente ( A ), Velocidade de arame,
Tensdo (V) e Tempodesolda(s);

- Identificacdo de erros e falhas;

- Protecéo automatica contra sobretensao, sobrecorrente e sobretemperatura

- Ventilacdo forcada sob demanda;

Aplicagao: 5 )
Manutencio, oficinas de veiculos, - Compativel com gerador de energia;

estruturas metalicas, segmento rodoviario e - Equipamento em conformidade com a Norma Brasileira NBR |[EC 60974-1;
agricola. - Pode ser ligada em redes trifasicas de 220V a 440V, com selecao automatica;

- Projetada e fabricada no Brasil.
Acessérios inclusos:
Garra negativa, cabo de solda de 2 metros,
engate rapido 13mm, mangueira de gas.
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INDUSTRIA
BRASILEIRA

.

DADOS TECNICOS v

Parametros Vulcano FLEX MIG 350
Tensao de entrada 50/60 Hz (V) 3x220 3 x 380 3% 440
Corrente nominal de entrada leff (A) 19 11 9.5
e sy [ a _L Corrente maxima de entrada (A) 37 19 18
..':a., —=SE = e Ajuste de corrente de solda (A) 40-a 350 40 a 350 40 a 350
i Ciclo de trabalho (A@%) 40°C 10min 350 @ 40 350 @ 40 350 @ 40
A Ciclo de trabalhe (A@?%) 40°C 10min 220 @ 100 220 @ 100 220 @ 100
oA Corrente nominal de entrada leff (A) 14 8 7
v Corrente maxima de entrada (A) 29 16 15
T TIG Ajuste de corrente de solda (A) 10 a 350 10a 350 10 a 350
Ciclo de trabalho (A@?%) 40°C 10min 350 @ 40 350 @ 40 350 @ 40
Ciclo de trabalho (A@%) 40°C 10min 220 @ 100 220 @ 100 220 @ 100
Carrente nominal de entrada leff (A) 20 12 10
Corrente maxima de entrada (A) 38 20 19
ELETRODO  Ajuste de corrente de solda (A) 40 a 350 40 a 350 40 a 350
Ciclo de trabalho (A@%) 40°C 10min 335 @40 335 @ 40 335 @ 40
Ciclo de trabalho (A@%) 40°C 10min 215 @ 100 215 @ 100 215 @ 100
Classe de protegao 1P235
Norma NBR IEC 60974-1
Dimensdes (CxLxA) (mm) 810x460x710
Peso (kg) 42
OBS.: Caracteristicas técnicas dos equi podem ser sem prévio aviso.

Cicla de Trabalhe - Valido para até 1.000 metros de altitude em relacdo ao mar, umidade relativa do ar até 70% e temperatura amblente de 40°C.

A BALMER utiliza:

Microchip® Lateast Generation

I Microcontrolled ' rﬁfineon Infineon® IGBT

ACESSORIOS OPCIONAIS E PRODUTOS RELACIONADOS: il B et deunb s b st o i

\ >

Tochas MIG TochaTIG Porta Eletrodo Arame MIG Eletrodo Revestido  Reguladores de gés Mascaras Engate rapide Cabao de solda Mangueira de gas




== )] BALMER®

TRADICAO EM SOLDA

PROJETADO E
FABRICADO NO

BRASIL

LINHA VULCANO
FINAME

N 03965223

Vulcano FlexMIG 355i cod. 30087133

FONTE INVERSORA MULTIPROCESSOS PARA MIG/MAG, ARAME TUBULAR,
TIG DC E ELETRODO.

- Poténciaideal para o trabalho com arames de até 1.2mm e ciclo de trabalho
de 350 A @ 40%;

- Estabilidade de arco surpreendente com ajuste eletrénico de indutancia de
saida;

- Alimentador de arame interno com 4 roldanas (0,8 a 1,2 mm);

- Gabinete reforcado IP 23 S, com pintura eletrostatica a po;

- Tamanho e peso reduzidos, 50% menor que de maquinas convencionais de
mesma poténcia;

- Baixo consumo de energia, até 35% menor que de maquinas convencionais;

- Altissima durabilidade e robustez;

- Tensao de saida com ajuste continuo;

- Placa de controle microprocessada com todas funcionalidades que o soldador

ELETRODO precisa;

- Displays digitais com informacdes de corrente ( A ), Velocidade de arame,
Tensao (V) e Tempode solda(s);

- 16 JOBS programaveis;

- Identificacdo de erros e falhas;

- Protecédo automatica contra sobretensao, sobrecorrente e sobretemperatura

Aplicagédo: R
Manutenc&o, oficinas de veiculos, - Ventilacdo forcada sob demanda;
estruturas metalicas, segmento rodoviario e - Compativel com gerador de energia;
agricola. - Equipamento em conformidade com a Norma Brasileira NBR EN 60974-1;
- Pode ser ligada em redes trifasicas de 220V a 440V, com selecao automatica;
Acessodrios inclusos: - Projetada e fabricada no Brasil.

Garra negativa, cabo de solda de 2 metros,
engate rapido 13mm, mangueira de gas.
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INDUSTRIA
BRASILEIRA

Pt
DADOS TECNICOS v

Parametros Vulcano FLEX MIG 355i
Tensao de entrada 50/60 Hz (V) 3x220 3 X380 3 x 440
Corrente nominal de entrada leff (A) 19 11 95
Corrente maxima de enlrada (A) a7 19 18
MG Ajuste de corrente de solda (A) 40 a 350 40 a 350 40 a 350
Ciclo de trabalho (A@%) 40°C 10min 350 @ 40 350 @ 40 350 @ 40
Ciclo de trabalho (A@%) 40°C 10min 220 @ 100 220 @ 100 220 @ 100
Corrente nominal de entrada leff (A) 14 8 F
Corrente maxima de entrada (A) 29 16 15
TIG Ajuste de corrente de solda (A) 10 a 350 10 a 350 10 a 350
Ciclo de trabalho (A@%) 40°C 10min 350 @ 40 350 @ 40 350 @ 40
Ciclo de trabalho (A@S%) 40°C 10min 220 @ 100 220 @ 100 220 @ 100
Corrente nominal de entrada leff (A) 20 12 10
Corrente maxima de entrada (A) 38 20 19
ELETRODO Ajuste de corrente de solda (A) 40 a 350 40 a 350 40 a 350
Ciclo de trabalho (A@%) 40°C 10min 335 @ 40 335 @ 40 335@ 40
Ciclo de trabalho (A@%) 40°C 10min 215 @ 100 215 @ 100 215 @ 100
Classe de protecao IP23S
Norma NER IEC 60974-1
Dimensdes (CxLxA) (mm) 810x460x710
Peso (ka) 42
OBS.: Caracteristicas técnicas dos equi 5 podem ser sem prévio aviso

Ciclo de Trabalhe - Valido para até 1.000 metros de altitude em relag3o ao mar, umidade relativa do ar até 70% e temperatura ambiente de 40°C.

A BALMER utiliza:

Microchip® Lateast Generation

Microcontrolled ' T?'Irfineon Infineon® IGET

H 1
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INDUSTRIA
BRASILEIHA

z

Cooler é um Item opcional {Cad: 30297016
Fotos meramente llustrativas.

Aplicacido:

Industria pesada, instalagdes de tubulacées,
petroquimica, fabricacdo automotiva,
industria agricola, industria naval entre
outros.

Acessdrios inclusos:
Garra negativa, cabo de solda de 2 metros,
engate rapido 13mm e mangueira para gés.

BALMER®

TRADICAO EM SOLDA

LINHA VULCANO

Vulcano FlexMIG 510i csd.30179562

FONTE DE SOLDAGEM INVERSORA MIG/MAG, ELETRODO REVESTIDO
E TIG DC, COM PROGRAMAS SINERGICOS.

- Alta poténcia, propicia a soldagem continua com ciclo de trabalho industrial de
390A @ 100% (10 min);

- Programas para soldagem MIG/MAG, com arames solidos ou tubulares
protegidos de ago, aco inoxidavel, aluminio e outros;

- 9 posi¢ées de memaria para armazenamento de JOBs;

- Modos de soldagem MIG 2 passos, 4 passos ;

- Processo Eletrodo Revestido, Anti Stick, Arc Force e Hot Start;

- Processo TIG DC Lift Arc;

- Cabos de conexao entre maquina e cabecote disponiveis de 2 m até 20 m;

- Cabecote alimentador de arame externo, com motor tracionador de 4 roletes;

- Suporte de arame com capa plastica para protecao do rolo de arame;

- Velocidade de alimentacao do arame de 1,5 a 22 m/min;

- Equipamento em conformidade com a Norma Brasileira NBR |IEC 60974-1;

- Para ligagao em redes trifasicas 220/380/440V 50/60 Hz;

- Cooler opcional (Cod. 30297016).
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INDUSTRIA
BRASILEIRA

DADOS TECNICOS

Tensdo de Entrada (V) 210% 3x220 3x 380+ 10% 3 x 440 + 10%
Frequéncia (Hz) 50/60
Corrente nominal de entrada leff (A) 51,8 341 31
Corrente maxima de entrada (A) 66,8 44 40
Ajuste de corrente (A) 10 a 500
Ciclo de trabalho (A@%) 500@60%
ELETRODO  Ciclo de trabalho (A@%) 390@100%
Tensao a Vazio (V) T8V
Arcforce ajustavel Sim
Hotstart Sim
Antistick Sim
Corrente nominal de entrada leff (A) 50,3 337 291
Corrente maxima de entrada (A) 65 435 376
Ajuste de tensao (V) 15a 38V
MiG Ciclo de trabalho (A@%) S00@60%
Ciclo de trabalho (A@%) 390@100%
Tensao a Vazio (V) a0
Burn back Sim
Diametro max. rolo de arame 300mm
Corrente nominal de entrada leff (A) 408 272 235
Correnta maxima de entrada (A) 524 351 303
Ajuste de corrente (A} 10 a 500
Tic Ciclo de trabalho (A@%) 500@60%
Ciclo de trabalho (A@%) 390@100%
Tensdo a Vazio (V) 70
Refrigeracao Forgada
Grau de protecao (classe) IP23s
Classe de isolago F
Dimensdes (CxLxA) (mm) 570x320x540 605x240x445 (Sem cabecote)
Peso (Kg) 43 32,5 (Sem cabegote)

OBS.: Caracteristicas técnicas dos equipamentos podem ser alteradas sem prévio aviso.
Clelo de Trabalhe - Valide para até 1.000 metros de altitude em relagio ac mar, umidade relativa do ar até 70% e temperatura amblente de 40°C.

Cooler & um item opcional {Cod: 30297016),
Fotos meramente lustrativas,

ACESSORIOS OPCIONAIS E PRODUTOS RELACIONADOS:
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